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(54) Verbindungsanordung fur Schmelzkanalabschnltte in Heisskanaien 



(57) Die Verblndungsancrdnung (8) fur Schmeizka- 
naiabschnitte (3.4) in einem HeiBkanalspritzgieBwerk- 
zeug. insbesondere einem HeiBkanalverteiler (1) fur 
SpritzgieBwerkzeuge zur Verteilung und Leitung der 
Sclimeize an die Kavitaten bzw. HeiBkanaidusen des 
SpritzgieBwerkzeuges ist so geslaltet, daB die mil Str6- 
mungsOffnungen fur die Schmeize versehenen Seiten 
zuveriassig gegenOber dem HeiBkanalverteiler (1) 



abgedichtet sind, Diese Abdichtung wird dadurch 
en-eicht. daB ein Spannmittel. das z.B. als Schraube 
ausgebildet ist, die mit ClWnungen versehenen FlSchen 
der Verbindungsanordnung (8) mit hoher Flachenpres- 
sung dichtend gegen die zugeordneten Wandungen 
des HeiBkanalverteilers preBt. 
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Beschreibung 

Verbindungsanordnung fur Schmelzekanalab- 
schnitte in einem HeiBkanalsprrtzgieBwerkzeug. insbes. 
einem Heifikanal-verteiler fur SpritzgieBwerkzeuge zur 
Verteilung und Leitung der Schmeize an die Kavitaten 
bzw HeiBkanatdusen des SpritzgieBwerkzeuges, wobei 
im Verbindungsbereich von mindestens zwei Teilab- 
schnitten des Schmelzekanals Verbindungsanordnun- 
gen vorgesehen sind, die aus einem vorzugsweise 
rotationssymmetrischen Bauteil mit mind, einer Slirnf la- 
che bestehen, wobei ein erster Abschnitt der zu verbin- 
denden Schmelzkanalabschnitte aus einer Stirnfl^clie 
des vorzugsweise rotationssymmetrischen Verbin- 
dungsanordnung ein- bzw. austritt und der Oder die mit 
dem ersten zu verbindenden Abschnitte entsprechend 
an der winkitg zur Stirnftache verlaufenden benachbar- 
ten Wandung ein- Oder austritt. 

Es gibt zahlreiche LOsungen im Stand der Technik. 
eine sotche Verbindungsanordnung zu realisieren. Im 
Rahmen dieser Erfindung interessieren insbesondere 
solche. bei denen fluchtende und / Oder winMig zuein- 
ander verlaufende Schmelzekanalabschnitte eines 
HeiBkanals diclitend miteinander zu verbinden sind. 
Einen solchen Einsatz zeigt z.B. die EP 0 226 798 A1 . 

Derart nach dem Stand der Teclinik gestaltete Ver- 
bindungsanordnungen haben den Nachteil. daB ein 
Ende des Schmelzekanaiabschnittes. z.B. die EinlaB- 
oder AuslaBfiffnung fur die Schmeize in der planen 
Stirnfiache ausgebildet ist, wahrend das zweite Ende 
auf der zylindrischen Fiache austritt. Es ist im Rahmen 
der Erfindung unerheblich. an welchem Ende des 
Kanals der Verbindungsanordnung die Schmeize ein- 
oder austritt. In alien Teilen der nachfolgenden 
Beschreibung wird vereinfachend davon ausgegangen, 
daB die Schmeize in der Stirnfiache ein und an einer 
Oder mehreren Stellen der Mantelfiache austritt. Die 
Ausfuhrungen nach dem Stand der Technik haben 
gezeigt, daB es mfiglich ist, die planen, korrespondie- 
renden Stirnfiachen zwischen der Verbindungsanord- 
nung und dem HeiBkanalverteiler entsprechend 
abzudichten. in dem die Verfaindungsanordnungen mit- 
tels Gewindevorrichtungen fest gegen die Gehause ver- 
spannt werden. Derartige Gewindevorrichtungen wirken 
jedoch nur in einer Richtung, so daB die zylindrischen 
AuBertfiachen der Verbindungsanordnung hinsichtlich 
ihrer Dichtigkeit allein von der Qualitat der Passung zwi- 
schen beiden Teilen bestimmt werden, wobei zu beruck- 
sichtigen ist, daB die Einsatze zu Reinigungszwecken 
einfach wieder entfernbar sein mCissen. so daB die Pas- 
sung entsprechend gestaltet sein muB. 

Hier setzt nun die Erfindung ein. 

Sie hat sich die Aufgabe gestellt, diesen MiBstand 
zu beseitigen und eine Vebindungsanordnung zu schaf- 
fen, die sowohl an der Stirnseite, als auch an der Man- 
telfiache mit ausreichender Fiachenpressung am 
benachbarten Teil aniiegt um eine zuveriassige Dich- 
tung gegenuber dem hohen Schmelzedruck zu errei- 



chen. 

Alle in den Unterlagen geoffenbarten Merkmale 
und Angaben, insbesondere die in den Zeichnungen 
dargesteltte raumliche Ausbildung werden als erfin- 

5 dungswesentlich beansprucht, sowert sie nicht durch 
den Stand der Technik vonweggenommen sind. Im fbl- 
genden wird die Erfindung anhand von mehreren in den 
Zeichnungen dargesteliten Ausfuhrungsformen 
beschrieben und eridutert. 

10 Es zeigen: 

Rg. 1 einen HeiBkanalverteiler teiiweise im Schnitt. 
Rg. 2 eine Schntttdarstetlung durch einen HeiBka- 
nalverteiler gemaB Rg. 1 nach der Linie ll-ll 

75 Rg. 3 eine Verbindungsanordnung mit vorgefertig- 
tem unvolistandigen. Schmeizekanal. 
Rg. 4 das linke Ende eines HerBkanalverteilers mit 
einer abgewandelten Ausfuhrungform. 
Rg. 5 einen Teilbereich eines HeiBkanalverteilers 

20 mit einer weiteren Ausfuhrungsform mit mehreren 
EinlaB- und / oder AuslaBdffnungen. 
Rg. 6 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines 
HeiBkanalverteilers, teiiweise im Schnitt mit unter- 
schiedtichen AusfQhrungsformen. 

25 Rg. 7 zeigt die perspektivlsche Ansicht eines 
DruckstQckes (52) 

Rg. 8 zeigt im Schnitt den rechten Endbereich 
eines HeiBkanalverteilers nach einem anderen 
Ausfuhrungsbeispiel. 
30 Rg. 9 eine Draufsicht des Ausfuhrungsbeispiels 
gemaB Fig. 8. 

Rg. 9a die perspektivische Ansicht eines Spannstif- 
tes 

Rg. 10 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel mit sepa- 
35 raten Spannmittein 

Rg. 1 zeigt einen HeiBkanalverteiler (1), der einen 
Einfullkanal (2) besitzt. der in die Verteilungskanaie 
(3,4) mundet. Im Endbereich (13) des HeiBkanalvertei- 

40 lers (1) werden die Verteilungskanaie (3,4) ihrerseits in 
den Verbindungsanordnungen (8) umgelenkt, in dem 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel, in parallel zum 
Einfuhrungskanal (2) verlaufende AustrittsGffungen (5). 
Die eigentliche Verbindung erfolgt in der Verbindungs- 

45 anordnung (8), die eine an der Planfiache (11) des 
HeiBkanalverteilers aniiegende Planfiache (12) besitzt. 

Die Verbindungsanordnung (8) gemaB Fig.1 besitzt 
eine konische Mantelfiache (14) und ist von einer Zwi- 
schenhulse (9) umgeben, die eine konische Bohrung 

50 (15) aufweist, wobei sich die Konizitaten entsprechen. 

Die Wandstarke der konischen Zwischenhulse (9) 
ist rel. duinn. Hierdurch ist sie rel. nachgiebig und kann 
so gleichzeitig die Aufgabe ubernahmen. die Planfia- 
chen (1 1 ,12) zu verpressen. als auch sich elastisch ver- 

55 formbar unter Fiachenpressung zwischen den 
AuBenmantel der Verbindungsanordnung und der Wan- 
dung der Bohrung (6) zu iegen. Auf diese Weise kann 
durch Anziehen der AnpreBschraube (10) in beide kriti- 
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schen Richtungen eine dichtende Flachenpressung 
erzeugt werden. Es liegt auch im Rahmen der Erfin- 
dung daB die Verbindungsanordnung (8) und/oder die 
Zwischenhulse (9) als Normteile ohne die Ausnehmun- 
gen (16) zur Verfugung stehen wohl aber mit der kon- s 
zentrischen Ausnehmung (18) gemSB Fig. 3. in diesem 
Fall werden die Einzelteile montiert und die Ausneh- 
mungen (16.17) durch die Austrittsoffnung (5) emge- 
bracht z.B. durch Bohren oder Frasen. In diesem Falle 
wird nach dem Entfernen von Verbindungsanordnung io 
(8) und Zwischenhulse (9) z.B, zu Reinigungszwecken. 
die Verbindungsanordnung (8) nicht wieder verwendet. 
sondern neue eingesetzt. urn die Abschnitte Austrittsof- 
f ung (5) und Ausnehmungen (1 6) versatzfrei zu gestal- 

In^FIg 1 ist auf der rechten, dem Verteilungskanal (4) 
zugewandten Ende des HeiBkanalverteilers (1) darge- 
stellt daB die Verbindungsanordnung auch so einge- 
setzt werden kann. daB die Schmeize an der 
Mantelfiache eintritt 

Die Verbindungsanordnungen und / oder Hulsen 
kannen mit Gewinde (22) odgl. versehen werden urn 
diese m'lttels Ausziehvorrichtungen odgl. aus dem 
Gehausedes HeiBkanales herausziehen zu kOnnen. 

Fig. 4 zeigt ein Ausfuhrungsbeispie! bei dem die ss 
Hulse gemSB Fig. 1 mit einem Doppelkonus (20) ausge- 
stattet ist wobel in den Doppelkonus (20) ein Konus (21 ) 
unter der Wirkung eines Spannmittels. hier erne 
Schraube. die die Hulse (19) in den HeiBkanalverteiler 
pressen. wobei die Dichtwirkung der Beschreibung des 30 
AusfOhrungsbeispieles nach Fig.l entspricht. infolge 
des Doppelkonus jedoch eine zusatzliche radiale 
Abdichtung erreicht wird. 

Fig 5 zeigt eine Verbindungsvorrichtung. bei der 
die Ausnehmungen (16.17) nicht nur winkelformig ver- 35 
laufen. sondern die Form eines ..r aufweisen und so 
mehrtach mehrfach venwinkeit ist. Der in Fig. 5 darge- 
stellte. horizontal verlaufende Kanal (24) muB nicht wie 
dargestellt fluchtend ausgebildet sein sondern kann 
auch aus winklig zueinander stehenden Abschnitten 40 
bestehen. 

Fig 3 zeigt eine Verbindungsanordnung mit vorge- 
fertigtem Abschnitt (18) des Kanals (23). Der gestrichelt 
angedeutete Abschnitt (18a) wird nach der Montage in 
das HeiBkanalverteilergehause durch Frasen oder Boh- 45 

ren hergestellt. . • , ^ 

Fig. 6 zeigt zwei weitere Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung Sie zeigt einen HeiBkanalverteiler (31), der 
ebenfalls mit einem Einfullkanal (32) und Verteilungska- 
naien (33,34) versehen ist. Auf der linken Seite des so 
HeiBkanalverteilers ist eine Verbindungsanordnung 
(38) gezeigt. die einerseits eine Planfiache (42) auf- 
weist an der die Planfiache (41) des HeiBkanalvertei- 
lers (31) anitegt. GegenOber der Planfiache (42) besrtzt 
die Verbindungsanordnung eine weitere Fiache (50). ss 
die ebenfalls plan ist. jedoch In einen spitzen Winkel zur 
Mittenachse der Verbindungsanordnung veriauft. Diese 
Fiache (50) bildet mit der Schrage (51) eines DruckstQk- 



kes (52) einen Keil, der beim Anziehen der AnpreB- 
schraube (40) die Verbindungsanordnung je nach Wahl 
des Winkels von Fiache (50) und Schrage (51) sowohl 
gegen die Planfiachen (41). als auch gegen den der 
Austrittsoffnung (35) benachbarten Teil der Bohrungs- 
wand (46) druckt. 

Auf der rechten Seite des HeiBkanalverteilers (31) 
ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispie! dargestellt Dieses 
stent eine einfache, mit sehr geringen Aufwand realisier- 
bare Eckumlenkung dar. Ein Druckmittel. z.B. eine 
AnpreBschraube (55), die vollstandig in den HeiBkanal- 
verteiler (31) eingelassen sein kann, druckt dtrekt auf 
die schrage Stirnfiache (56) der Verbindungsanordnung 

(57) 

Anstelle der AnpreBschraube (55) ist es mOglich. 
gemaB Fig. 8-9a einen Stiff (58) mit einer Spannfiache 
(59) odgl. von der Seite einzutreiben. mit dem ebenfalls 
hohe AnpreBkrafte erzielbar sind. 

Werden die Verbindungsanordnungen mit einer 
Ausnehmung (60) versehen. in die ein korrespondieren- 
der Vorsprung, z.B. ein Stiff (61) eingreift. sokOnnen die 
Verbindungsanordnungen nach einer Demontage lage- 
genau wieder eingesetzt werden. 

Es liegt auch im Rahmen der Erfindung. wie in Fig. 
10 dargestellt, sowohl ein auf die Stinselte (62) wirken- 
des Spannmittel. z.B. eine Schraube als auch em 
Spannmittel auf die der Offnung (56) gegenOberliegen- 
den Seite der Umlenkvorrichtung einzusetzen. 



Patentanspruche 

1 Verbindungsanordnung fOr Schmelzekanalab- 
schnitte in einem HeiBkanalspritzgieBwerkzeug. 
insbes. einem HeiBkanalverteiler fur SpritzgieB- 
werkzeuge zur Verteilung und Leitung der 
Schmeize an die Kavitaten bzw HeiBkanaldGsen 
des SpritzgieBwerkzeuges. wobei im Verbindungs- 
bereich von mindestens zwei Teilabschnitten des 
Schmelzekanals Verbindungsanordnungen vorge- 
sehen sind, die aus einem vorzugsweise rotations- 
symmetrischen Bauteil mit mind, einer Stirnfiache 
bestehen. wobei ein erster Abschnitt der zu verbin- 
denden Schmelzkanalabschnitte aus einer Stirnfia- 
che des vorzugsweise rotationssymmetrischen 
Verbindungsanordnung ein- bzw. austritt und der 
Oder die mit dem ersten zu verbindenden 
Abschnitte entsprechend an den zylindri- 
schen/konischen benachbarten Wandung em- oder 
austritt. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB Verbindungsanordnung an ihren Offnungen. 
sowohl an der Stirnseite als auch an der Mantelfia- 
che in der Weise unter der Wirkung eines auf diese 
Wandungen wirkenden Spannmittels steht. daB 
diese mit entsprechend hoher Flachenpressung 
dichtend gegen die entsprechenden Wandungen 
des HeiBkanalverteilers gepreBt werden. 
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5 EP 0 845 345 A1 

2 Verbindungsanordnung nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet. daB das Spannmrttel bei seiner 
Betatigung gleichzertig an den Offnungen der Ver- 
bindungsanordnung eine Fiachenpressung gegen 
die Wandungen des HeiBkanalverteilers bewirkt. 5 

3 Veitindungsanordnung nach Anspruch 1 und / 
Oder 2. dadurch gekennzeichnet. daB die Verbin- 
dungsanordnung kegelstumpfartig konisch ausge- 
bildet ist. wobei die Ein- oder AustrittsOffnung an 
der grOBeren den HeiBkanalverteiler zugewandten 
Stirnflache des Kbnus ausgebildet ist und der 
Konus von einer Hulse umgeben ist. die mittels 
eines im HeiBkanalende gelagerten Spannmitties. 
z,B. einer AnpreBschraube derart gegen die koni- 
sche Verbindungsanordnung gedrQckt wird, daB 
eine der durch die Konizttat entstehenden Kraft- 
komponenten in RIchtung auf die Stirnflache wirkt 
und zu einer flachenpressenden Abdichtung fuhrt 
und die andere Kbmponente in Richtung auf die 
Mantetfiache. 

4 Verbindungsanordnung nach Anspruch 3. dadurch 
gekennzeichnet daS die Hulse als Doppelkonus 
ansgebildet ist. wobei die Hulse zusitzlich mrt 25 
einem Konus zusammenwirkt. der unter der Wir- 
kung eines Spannmittels, insbes. einer Schraube 
steht. 

5 Verbindungsanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB 
die Verbindungsanordnungen und/oder l«)nischen 
HQIsen Vorrichtungen. insbesondere Gewindeab- 
schnitte aufweisen die geeignet sind. mit Auszieh- 
vorrichtungen zusammenzuwirken. 
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